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Bu dokiman Mecprom Makina Imalat Sanayl LTD. $T1
{tarafindan olusturuimus olup, tamami veya bir kismi Mecprom

yayinlanamaz, igerigi agiklanamaz ve amaci disinda
[kullanilamaz. Isbu dokiimanin bir sozlesme kapsaminda
olusturuimas! durumunda ise, s6z konusu soziesmede
belirten fikr sinai milkiyet haklari ve hikomier gegerldir. Bu
dokiman kaydedidiginde ve ! veya giki alindiginda aksi

belitimedikge KONTROLSUZ KOPYA nitelgi tasir. Herhangi
bir amagia kullaniimadan once giinceligi kontrol ediimelidir

Makina Imalat Sanayi LTD. $TI. nin izni olmadan cogaltiamaz,

- BELIRTILMEYEN IG RADYUS R0.3

- KESKIN KOSELERE 0.3x45° PAH

- YUZEY PURUZLULUGU 3.2

- PARGADA GAPAKLARA iZIN VERILMEZ.

- METRIK DISLER ASME B1.13M

- DIS MASTARI ASME B1.16M.

-BU TEKNIK RESIM ASME Y14.100' YE

- GEOMETRIK BOYUTLANDIRMA VE
TOLERANSLANDIRMA ASME Y14.5E UYGUNDUR
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